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PROJET BILAN
3D4Care



PROBLEMATIQUE




Présentation de
3D4Care

Afin de répondre a la pénurie d'équipements
de protection durant la crise sanitaire liee au
Covid-19, un consortium interdisciplinaire- le
3D4Care- a été formé pour développer des
écrans faciaux ergonomiques et peu
coUteux fabriqués a I'aide de I'impression 3D.

En effet suite a I'épidémie du coronavirus des
moyens ont été mis en ceuvre dans le but
d’en limiter la propagation, tout en sachant
qu’'aujourd’hui, 6 mois apres la premiere
vague épidémique, nous faisons face a une
« seconde vague » épidemique.



DEMARCHE
DU PROJET




QO Les differentes etapes du projet

Recherches bibliographiques sur les visieres 3D4Care et le projet
initial lancé durant le ler confinement




Interviews des porteurs du
projet

Questionnaires d’enquéte :
utilisateurs & makers




QO Les interviews

Répartition par binome pour les ditférents RDV

Rédaction des syntheses d’interviews



Mr Vincent
Lemarteleur

Coordinateur
Technique

Les interviews (2)

Dr Jean-Pierre Attal

Coordinateur du Projet

Mr Pascal Morenton

Coordinateur de la
logistique “fab-lab” et
Communication Web

Pr Bertrand Tavitian

Coordination Médicale
et Hospitaliere




Questionnaires
d'enquéte:
deux cibles




Création des
guestionnaires
d’enquéte

Liste des questions a poser aux
différents intervenants du

projet 3D4Care

Tri des questions et choix du
format des questions

Rédaction des différents
questionnaires selon les
interlocuteurs



Le Google Form

Bilan 3D4CARE i

Nous souhaitons évaluer les résultats obtenus par le projet 3D4CARE.

Nous vous serions trés reconnaissants si vous pouviez prendre quelques minutes pour répondre a ce
questionnaire.

Merci d'avance pour votre participation !

Bilan 3D4CARE - Production

Nous i évaluer les ré obtenus par le projet 3D4CARE.

Nous vous serions trés reconnaissants si vous pouviez prendre quelques minutes pour répondre a ce
questionnaire.

Merci d'avance pour votre participation !

Comment avez-vous eu connalssance du projet ?

J'ai été sollicité(e) par les porteurs du projet Quel est votre secteur d'activité ?

Un contributeur du réseau de production m'a proposé de m'impliquer dans le projet Réponse courte

J'ai intégré le projet via les réseaux sociaux

Autre...
ue Quelle est votre profession dans ce secteur ? *

Réponse courte

Comment évalueriez-vous la production des visiéres ? *

1 (trés difficile) 2 (moyennement .. 3 (assez facile) 4 (trés facile)
Sl vous étes soignant, quelles opérations avez-vous effectuées avec votre visiére ?

A partir des fichier...
Réponse courte

A partir des para...

Avez-vous eu I'occaslon d'utiliser d'autres modeéles de visiére 7 *

Sl vous avez été amené(e) & modifier un des éléments de production fournis (fichiers ou paramétres),

pourriez-vous préciser lequel : Oui

Réponse longue Non




Bienvenue Projet 3D4Care

Gérez vos informations, ainsi que la confidentialité et la sécurité de vos données pour profiter au mieux des services
Google. En savoir plus

Oo- ¢ 1-155ur 15 [
A rofferobert. ... 82 Boite de réception Audit projet 3D4Care ( visiéres de protection) - Bonjour, Nous venons vers vous afin de réalis 21/12/2020
A lionel_beni. ... 50 Boite de réception Audit Projet 3D4Care ( Visiéres de protection) - Bonjour, Nous venons vers vous afin de réali 21/12/2020
A karencelnik ... 2 Boite de réception Audit 3D4Care (Visiéres de protection) - Bonjour, Nous venons vers vous afin de réaliser un 19/12/2020
A lionel_beni. ... 2 Boite de réception Audit 3D4Care ( Visiéres de protection) - Bonjour, Nous venons vers vous afin de réaliser un 19/12/2020
A pharmadesch. ... 56 Boite de réception Audit 3D4Care ( Visiéres de protection) - Bonjour, Nous venons vers vous afin de réaliser un 19/12/2020
A:Jacques ... 55 Boite de réception Audit 3D4Care ( Visiéres de protection) - Bonjour, Nous venons vers vous afin de réaliser un 19/12/2020
, C A podologuer. ... 52 Boite de réception Audit 3D4Care ( Visiéres de protection) - Bonjour, Nous venons vers vous afin de réaliser un 19/12/2020
t r a t e | e e A denis.uzan93 ... Audit 3D4Care ( Visiéres de protection) - Bonjour, Nous venons vers vous afin de réaliser un bilan d'évaluation 19/12/2020
A chris.boust. ... 54 Boite de réception Audit 3D4Care ( Visiéres de protection) - Bonjour, Nous venons vers vous afin de réaliser un 19/12/2020
A nathalieaa.. ... 52 Boite de réception Audit 3D4Care ( Visiéres de protection) - Bonjour, Nous venons vers vous afin de réaliser un 19/12/2020
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A: ANGELIQUEB. ... Audit 3D4Care ( Visiéres de protection) - Bonjour, Nous venons vers vous afin de réaliser un bilan d'évaluation 19/12/2020
d I ff l | S I O I I A:amananou ... 42 Boite de réception Audit 3D4Care ( Visiére de protection) - Bonjour, Nous venons vers vous afin de réaliser un bi 19/12/2020
A ferrefranco. ... 80 Boite de réception Audit 3D4Care ( Visiéres de protection) - Bonjour, Nous venons vers vous afin de réaliser un 19/12/2020
A: mathieu.des. ... 46 Boite de réception Audit 3DCare (visiéres de protection) - Bonjour, Nous venons vers vous afin de réaliser un bil 19/12/2020
A ferrefranco. ... 2 Boite de réception Audit 3DCare (visiére de protection) - Bonjour, Nous venons vers vous afin de réaliser un bila. 19/12/2020






Les Interviews:




OO
Démarrage
du projet:

guelques
dates cles
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FONDATION ASSISTANCE HOPITAUX
PARISLJ?\?\feLrthé. PUBLIQUE@DE PARIS
> APHP
> INSERM
» Fondation CentraleSupélec I Fondation
Il In serm CentraleSupélec
I
> Fondation de I’Université Paris- © @

Saclay
> ...




Conception et
fabrication

Modele PRUSA
* Procédé de fabrication : Impression 3D
* Matériau : ABS et acide polylactique

* 2e Procédé de fabrication (dés le 20 avril) :
Extrusion

* Matériau : Polypropylene
* Tests de qualité :

-  Test de flexibilité et test des points
d’attache
- Désinfection



Logistique

O Lieux de production :

laboratoires de recherche

réseau de praticiens et de chercheurs possédant une
imprimante

communauté de makers possédant une imprimante

O Acheminement vers les lieux d’assemblage :

- Etudiants chauffeurs
O Acheminement vers les points de livraison :

-  Entreprise de taxis



Les retours
d’enguéte




Bilan de |a
production




Prise de connaissance du projet

® Jai ete sollicitele) par les porteurs du
projet

@ Un coniributeur du réseau de production
m'a propose de mimpliquer dans le pr...
J'ai intégre le projet via les réseaux s0...

@ Colegue m'a dirige vers e réseau

@ \/ia mail Paris-Saclay Morenton

® le Dome (CCSTI)a caen qui a coordo. ..

® viz |z liste PGM, message de M. More ...

® Email sur mailing list



Evaluation de Ia
production des

visieres:

10

Bl 1 (trés dificile) Il 2 (moyennement difficile)

2 (assez facle) M 4 (irés facile)

A partir des fichiers fournis

A partir des paramétres dimpression fournis



10

B 1 (tres difficile) I 2 (moyennement difficile) 3 (assez facile)

B 4 (ires facile)

| I |r—

En terme d approvisionnement en filaments

Evaluation de la logistique d’approvisionnement:

En terme d'expadition des visieres




Bilan

d’utilisation




Secteur d’activite et profession des utilisateurs:

Secteur d'activité
Profession

» medical = paramedical




Actes effectués

Actes
medicaux

realiser avec
la visiere

= Consultation Acte de sonsnon chirurgicaux

m Actesinteventionnels m Actesauxiiaresde sante




* Poids et port d’ensemble de |a visiere:

- une grande majorité des utilisateurs a trouver la
visiere3D4Care légere et confortable a porter

* Mise en place et retrait:

Ca ra Cté r|St|q ues - une grande majorité des utilisateurs a trouver la

visiere3D4Care simple d’utilisation avec une mise

de |a ViSiére: en place et un retrait simple

 Qualité de la vision:

- une grande majorité des utilisateurs a trouver
gue la visiere3D4Care n’altérait pas qualité de la
vision et protege relativement bien des
projections latérales.




Temps
d’utilisation -ty

@ Entre 3h et 6h
@® Fius d= 6h

de |la visiere:




Effets désagréables lié
au port prolonge:

@® Oui
@ Non

 48,8% - Maux de téte liée a
une forte pression du
serre-téte

* 27,9% — sensibilité oculaire




ications

oportées

Modification de |'élastique car: trop serrer ou trop grand.




Conditions de désinfection:

@® Oui
@ Non

A e Désinfectiez-vous la visiére

vous-mémes ?




Fréquence de deésinfection:

@ Entre chaque patient

@ Environ une fois par heure

) Environ une fois par demie-journae
@ Environ une fois par jour

@ Environ une fois par semaine




Remplacement de la feuille plastique:

@ Entre chague patient

@ Environ une fois par heure
Une fois par demi journee

@ Une fois par jour

@ Une fois par semaine




Constat de dégradation
de |a visiere:

e Rupture du serre-téte
e Opacification de I'écran
* Rayure sur la feuille plastique

@® Oui
@ Non



Propositions
d’ameélioration
de |la visiere:

* Changement du matériau pour la
feuille plastique car trop fragile
pour les conditions d’utilisation et

probleme d’opacité apres la
désinfection

* Controle de la taille et de |a
position des picots

* Changement du type d’élastique
car juge trop serrer.



Perspective

d’amé

loration;

> Elastique : plus de souplesse, remplacement
par une ceinture en plastique réglable ou
clipsable

» Confort : ajout d’'une mousse au niveau du
serre-téte

» Feuille a optimiser pour une désinfection plus
simple

» Améliorer I'approvisionnement en matiére
premiere afin de normaliser la fabrication et
minimiser les codts.



@,
Conclusion O

- D’apres les utilisateurs la visiere est
plutét confortable et simple
d'utilisation
Certaines améliorations pourraient
étre faites notamment au niveau de
la feuille plastique

Changement du mode de
fabrication pour un mode de
fabrication plus rapide et moins
oneéreux
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Avis des utilisateurs:

La majorité des utilisateurs a
apprecier le produit et est
heureuse d’avoir pu recevoir
les visieres 3D4Care durant
I'épidémie de Covid-19 et
VOUS remercie pour votre
initiative.

Non, je veux le méme en cas de troisiéme vague



Remerciements

Nous remercions Madame Laverne et
Monsieur Tapie pour leur disponibilité et
leurs aide tout au long de notre projet.

Nous remercions également Monsieur
Lemarteleur, Docteur Attal, Monsieur
Morenton ainsi que le professeur
Tavitian pour nous avoir accorder de
leur temps.

Enfin, un grand merci a tout le
personnel médical, hospitalier, ainsi
gu’aux Makers pour avoir répondu a
notre questionnaire.



